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 بسمه تعالی

 

 1399الی شهریور  1397از شهریور ماه  ایرانتحلیل رخدادهای شیمیایی در صنایع 

 مقدمه

، بخش بزرگی از آسیب ها و خسارات ناشی از حوادث و احتمال می دهددر دنیا نشان تحلیل حوادث بزرگ شیمیایی 

می باشد مشروط بر این که اقداماتی مانند شناسایی علل نی نیز قابل پیش بیع آنها علاوه بر قابل پیشگیری بودن وقو

 (. 1به موقع انجام پذیرد)کنترل و مقابله با رخدادهای مذکور برای رخدادهای واقع شدهریشه ای 

در خصوص حوادث صنایع شیمیایی در کشور فرانسه نشان داد که بررسی رخدادهای  2018مطالعه ای در سال 

شیمیایی، یک روش موثر برای شناسایی نقاط ضعف این دسته از صنایع می باشد. برای آژانس ها و سازمان های ملی 

به منظور کاهش تعداد حوادث در صنایع این راهبرد می تواند یک نقطه شروع برای توسعه برنامه های پیشگیری 

در کشورهای صنعتی نظیر چین و آمریکا مطالعات متعددی در زمینه (. 2شیمیایی با حذف عوامل علی حادثه باشد )

و همکاران حوادث شیمیایی خطرناک چین   Laijun Zhao 2018آنالیز حوادث شیمیایی انجام شده است. در سال 

تا  2012آنالیز کردند. بر اساس یافته های این مطالعه حوادث شیمیایی از سال  2017الی  2006را طی سال های 

(. بر اساس آمارهای جهانی بروز حوادث شیمیایی از نظر تعداد در 3به سرعت روند رو به افزایش داشته است) 2017

مانده از این گونه حوادث رده های سوم و چهارم آمار بروز حوادث می باشد و به علاوه خسارات مالی و جانی برجا 

 (.4بعضا بسیار شدید و تکان دهنده است)

حوادثی نظیر: پتروشیمی بوعلی، ساختمان پلاسکو و  تکرار وقوعدر کشور ایران نیز از جمله دلایل حائز اهمیت در 

های که منجر به خسارات مالی و جانی فراوانی شده است، عدم رعایت استاندارد آتش سوزی کلینیک سینا اطهر

جامعی در زمینه علل وقوع حوادث و میزان خسارت های  نداشتن اطلاعات در اختیار وبهداشتی و ایمنی از یک سو 

ها و عدم بررسی های لازم برای انجام اقدامات پیشگیرانه از سوی دیگر  نهیزم نیدر ا یمنیکمبود دانش انیز  و وارده

 .باشدیم

رخداد مجدد و وقوع  دستیابی به اطلاعات لازم برای پیشگیری و کاهشبررسی رخدادهای شیمیایی نقش مهمی در 

داشتن یک سیستم ثبت  در اختیاری مقابله با حوادث مذکور در شرایط اضطراری داردکه پیش نیاز آن نیز نحوه

 حوادث شیمیایی دقیق با تولیت یک سازمان در کشور و در سطح ملی است.

ورت ضعف سیستم ثبت داده های رخدادهای شیمیایی اطلاعات جامعی در این زمینه بص در حال حاضر به علت 

امتناع کارفرمایان از ارائه اطلاعات کامل، صحیح و به موقع  مذکور عمدتاً ناشی از مدون در کشور وجود ندارد. نقص
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رد قاطع، سختگیرانه و رخدادهای شیمیایی، عدم نظارت مستمر، فعال و پیگیری های مجدانه بازرسان جهت برخو

و نیز فقدان سامانه ثبت رخدادهای  مسئولان مربوطه موثر با کارفرمایان متخلف و مستنکف، عدم توجه و حمایت کافی

 شیمیایی در کشور می باشد.

از شهریور ایران حادثه شیمیایی که در صنایع  40در این بررسی گزارشات مربوط به محدودیت ها با وجود تمام این  

توسط معاونت های بهداشتی دانشگاه های علوم پزشکی کشور گزارش شده است مورد  1399تا شهریور 1397ماه 

 ارزیابی قرار گرفت.

عوامل و پارامترهای دخیل در رخدادهای شیمیایی صنایع کشور ایران، علل ریشه ای این گزارش به منظور تعیین 

به منظور توسعه و تحول ی شیمیایی در وقوع رخدادها و تحلیل آن وقوع رخدادهای مذکور، تأثیر رعایت مقررات ایمن

 تدوین شده است.برنامه های پیشگیرانه و طرحهای حفظ آمادگی در شرایط اضطراری، اطلاع رسانی و آموزش 

 

 توزیع فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در استان های مختلف کشور

 رخدادهای شیمیاییبررسی ارتباط درجه خطر کارگاه با وقوع 

تعیین  TPQکارگاه های دارای مواد شیمیایی مشمول لیست در بر اساس ارزیابی های مبتنی بر ریسک، درجه خطر 

 1دارای کمترین خطر می باشند. در جدول شماره  3شد. کارگاه های درجه یک دارای بیشترین خطر و کارگاه درجه 

توزیع فراوانی کارگاه های کشور که دارای مواد شیمیایی با پتانسیل ایجاد حادثه هستند به تفکیک درجه بندی خطر  

 نشان داده شده است. "شیمیایی بدون رخداد "و  "با رخداد شیمیایی"در دو گروه 
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 توزیع فراوانی کارگاهها به تفکیک درجه بندی خطر کارگاه ها و وقوع یا عدم وقوع رخداد شیمیایی -1جدول شماره 

 بدون رخداد شیمیایی با رخداد شیمیایی عنوان ردیف

 درصد تعداد درصد تعداد درجه خطر کارگاه

 53 289 78 31 1کارگاه درجه  1

 46 251 20 8 2کارگاه درجه  2

 1 6 2 1 3کارگاه درجه  3

 

 

) نسبت شانس ها( به شرح ذیل  odds ratioدرجه خطر کارگاه با وقوع رخدادهای شیمیایی،  تعیین ارتباط برای

 محاسبه شده است:

𝑜𝑑𝑑𝑠1 = 31/9 = 3.4 

𝑜𝑑𝑑𝑠2 = 289/257 = 1.12 

𝑂𝑅 =
𝑜𝑑𝑑𝑠1

𝑜𝑑𝑑𝑠2
= 3.4/1.12 = 3.03 

 کارگاه هایی استبرابر سایر  3.03بنابراین شانس وقوع رخداد شیمیایی در کارگاه های درجه یک بیشتر و در حدود 

 که درجه یک نیستند.

ارتباط معنی بودن درجه خطر کارگاه در صنعت با وقوع رخداد شیمیایی  بر اساس آزمون کای اسکوئر بالاهمچنین 

 .(Pvalue<0.001داری دارد) 
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 دارا بودن مسئول بهداشت حرفه ای در صنعت با وقوع رخداد شیمیاییبررسی 

قانون کار، کارفرما موظف است برای نظارت بر مقررات بهداشتی و حفاظتی در محیط کار در کارگاه  93مطابق ماده 

اساس کار تشخیص دهند، کمیته حفاظت فنی و بهداشت کار تشکیل دهد. به علاوه بر ین بهداشت و هایی که وزارت

آیین نامه اجرایی کمیته حفاظت فنی و بهداشت کار و تبصره مربوطه، کارفرما موظف است ضمن تشکیل  2ماده  5بند 

کمیته مذکور یک کارشناس بهداشت حرفه ای یا پزشک مورد تأیید مرکز بهداشتی درمانی مربوطه برای پیگیری امور 

 بهداشتی بکار گیرد.

ر مسئول بهداشت حرفه ای در کارگاه ها بر وقوع یا عدم وقوع حوادث شیمیایی آنالیز در این مطالعه برای بررسی تأثی

 آماری انجام شد.

 

 توزیع فراوانی کارگاه ها بر اساس داشتن کارشناس بهداشت حرفه ای در صنایع بدون رخداد و با رخداد شیمیایی -2جدول شماره 

 

 وضعیت کارشناس بهداشت حرفه ای

حادثه 

 دیده

بدون 

 حادثه

 کل

 547 525 22 دارای کارشناس بهداشت حرفه ای

 39 21 18 بدون کارشناس بهداشت حرفه ای

 586 546 40 جمع کل

 

 
 

فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایع فاقد کارشناس  ،ملاحظه می گردد 2شماره  و نمودار همانگونه که در جدول

 بیشتر می باشد.  دارای کارشناس بهداشت صنایع نسبت به بهداشت حرفه ای

ارتباط معنی با وقوع رخداد شیمیایی  فقدان کارشناس بهداشت حرفه ای در صنایعبر اساس آزمون دقیق منت کارلو 

 .(Pvalue<0.001داری دارد) 
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  رخداد شیمیایی مسئول مواد شیمیایی -3شماره  نمودار

 

اسید سولفوریک، آمونیاک، بنزین، گازوئیل، سولفید  ،گاز کلرملاحظه می شود  3شماره  که در نمودارهمانطور 

می باشند. در این میان کلر، آمونیاک و اسید در کشور ایران مسئول رخدادهای شیمیایی مواد شیمیایی هیدروژن،  

  د.نمهمترین عامل ایجاد رخدادهای شیمیایی در صنایع کشور به شمار می روسولفوریک 

 ،نساجی :نظیر از کلر استفاده می کنند حویصنایعی که به نیا در در ایران هزاران نفر در کارخانه های تولید کلر و 

همچنین در شرایط کرونا برای تولید و  .(5کاغذ سازی، پتروشیمی و تصفیه آب در خطر مواجهه با کلر قرار دارند)

برای گندزدایی  بهی استفاده شد. و از محصولات بدست آمدهفونی کننده مقادیر متناساخت مواد گندزدا و ضد ع

 استفاده می گردد. و یا در مکان هایی با سطوح مشترک مصرف سطوح به ویژه در مراکز درمانی و بهداشتی

را  ppm 100به مدت نیم تا یک ساعت خطرناک بوده و غلظت معادل  ppm  21-14تماس با این گاز در غلظت

کیلومتری  2تن کلر در هوا منتشر شود در محدوه  10(.در شرایط عادی اگر 6ی توان تحمل کرد)بیش از یک دقیقه نم

ایجاد خواهد کردکه با توجه  ppm 15کیلومتری غلظتی در حدود  5و در محدوده  ppm 140از منبع، غلظتی برابر 

 (7به استفاده از کلر در مناطق شهری و تراکم جمعیت در شهرهای بزرگ عمق فاجعه بوضوح روشن است.)

جار ندارد. اما در اثر واکنش با خیلی از مواد از جمله استیلن، اتر، تربانتین، آمونیاک، فکلر به تنهایی قابلیت اشتعال و ان

وژن و برخی فلزات ترکیبات قابل انفجار تشکیل می دهد. چون کلر سنگین تر از هوا می باشد گازهای سوختی، هیدور

هر نشتی کلر در پایین ترین نقاط به تله می افتد. لذا در طی زمان نشتی بیشترین مکان تجمع گاز کلر نزدیک مکان 

های مخاط می باشد. در دوزهای ، چشمها و غشاکلر تحریک کننده دستگاه تنفسیهای همکف خود خواهد بود. گاز 

بالا، تنفس مشکل می شود. از بین رفتن ناحیه تنفسی و یا معیوب شدن ریه ها و حتی تا جائیکه مرگ می تواند اتفاق 

بیافتد. کلر مایع در تماس با پوست یا چشم ها باعث سوختگیهای شیمیایی و یا سرمازدگی خواهد شد. کودکان، افراد 

  شکل تنفسی دارند نسبت به اثرات کلر حساس ترند. سالمند و کسانی که م
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بر وقوع رخدادهای TPQدارای مواد شیمیایی مشمول لیست   مقررات ایمنی شیمیایی در صنایعتحلیل رعایت  -3جدول شماره

 شیمیایی

 

مقررات ایمنی 

 شیمیایی

 حادثه ندیده حادثه دیده




P



نوع 

آزمون

تعداد 

 بلی
 درصد

تعداد 

 خیر
 درصد

نیازمند 

اقدامات 

 تکمیلی

 درصد
تعداد 

 بلی
 درصد

تعداد 

 خیر
 درصد

نیازمند 

اقدامات 

 تکمیلی

 درصد

 

  SDSوجود
23 57.50 11 27.50 6 15.00 396 74.72478.878716.42<0.001 

کای 

 اسکوئر

 76.98448.307814.720.014 408 10.00 4 32.50 13 57.50 23 انجام برچسب گذاری
کای 

 اسکوئر

انبارش ایمن مواد 

 76.795710.756512.26<0.001 407 22.50 9 32.50 13 45.00 18 خطرناک
کای 

 اسکوئر

جدا سازی مواد 

 86.04417.74336.23<0.001 456 25.00 10 27.50 11 47.50 19 شیمیایی خطرناک
کای 

 اسکوئر

مناسب بودن ساختمان 

محل انبارش مواد 

 شیمیایی
15 37.50 14 35.00 11 27.50 482 85.47438.11346.42<0.001 

کای 

 اسکوئر

بارگیری و تخلیه ایمن 

 مواد شیمیایی
28 70.00 9 22.50 3 7.50 410 77.367413.96468.680.028 

مونت 

 کارلو

حمل و نقل ایمن مواد 

 شیمیایی
26 65.00 9 22.50 5 12.50 433 81.70458.49529.810.013 

مونت 

کارلو

امحای بهداشتی و ایمن 

 مواد شیمیایی
15 37.50 15 37.50 10 25.00 444 83.77529.81346.42<0.001 

کای 

 اسکوئر

 77.178215.47397.360.028 409 12.50 5 22.50 9 65.00 26 آموزش به کارگران
کای 

 اسکوئر

وجود سیستم اطفای 

 حریق
26 65.00 8 20.00 6 15.00 456 86.045810.94163.020.004 

مونت 

کارلو

 54.9116931.897013.210.646 291 7.50 3 22.50 9 70.00 28 آموزش به کارفرما
مونت 

کارلو

آموزش به کارشناسان 

 بهداشت حرفه ای
20 50.00 16 40.00 4 10.00 500 94.00306.0000.00<0.001 

کای 

 اسکوئر

تکمیل چک لیستهای 

پیشگیری از رخداد 

شیمیایی بطور منظم 

 توسط کارفرما

16 40.00 17 42.50 7 17.50 324 61.1318234.34244.530.228 
کای 

 اسکوئر

تدوین و اجرای طرح 

مدون واکنش در 

 شرایط اضطراری

15 37.50 18 45.00 7 17.50 381 71.8914928.1100.00<0.001 
کای 

 اسکوئر

تفهیم مسئولیتهای 

قانونی مورد اشاره در 

 چک لیست به کارفرما

26 65.00 13 32.50 1 2.50 63 11.8946788.1100.000.040 
مونت 

 کارلو
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 حادثه و حادثه دیده  مقایسه ی میزان رعایت مقررات ایمنی شیمیایی در کارگاههای بدون -4نمودار 

 

در خصوص تأثیر رعایت مقررات ایمنی شیمیایی بر وقوع  ، SPSS بر اساس تحلیل های آماری انجام شده در نرم افزار

 رخدادهایی شیمیایی در صنایع کشور نتایج زیر بدست آمد:

 تمام مواد شیمیایی خطرناک باید طبقه بندی و برچسب گذاری شوند. GHSمطابق نظام هماهنگ بین المللی 

کلی حداکثر  ه طوربیشترین خطر است را نشان دهد. بماده اصلی که دارای شده و تهیه  فارسیبرچسب ها باید به زبان 

چهار ماده باید در برچسب مورد اشاره قرار گیرند. در برخی موارد ممکن است به بیش از چهار ماده اشاره شود. برای مثال 

 همه مواد سرطانزا در یک ماده ترکیبی باید با عبارات ایمنی یا ریسک مورد اشاره قرار گیرند.

فته های این تحقیق، فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که ظروف حاوی مواد شیمیایی موجود بر اساس یا 

 .برچسب گذاری نموده اند، کمتر از صنایعی می باشد که  برچسب گذاری انجام نشده استدر صنعت را 

ارتباط رخداد شیمیایی ، با وقوع مواد شیمیایی در صنایعبر اساس آزمون کای اسکوئر، برچسب گذاری ظروف حاوی 

 .(Pvalue<0.014معنی داری دارد) 

 

باید اطلاعات کامل ایمنی مواد و  می باشند تامین کنندگان، سازندگان یا صادر کنندگان مواد شیمیاییکارفرمایان که شامل: 

باید برای مواد شیمیایی تهیه و ارسال شده  (SDS)ایمنی  برگه اطلاعاتبرگه اطلاعات ایمنی مواد شیمیایی را فراهم نمایند. 

این برگه ها دارای اطلاعات اصلی و اساسی در خصوص مواد شیمیایی و اثرات ایمنی و بهداشتی و اقدامات کنترلی لازم  باشد.

 برای مدیریت خطرات مواد شیمیایی هستند.

را تهیه و در دسترس کارکنان قرار داده اند کمتر  SDS، فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که در این بررسی

 .می باشند SDSاز صنایعی می باشد که فاقد 
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ارتباط معنی داری دارد) ، با وقوع رخداد شیمیایی مواد شیمیایی در صنایع  SDSوجود بر اساس آزمون کای اسکوئر

Pvalue<0.001). 

نظیر: دارا  ،و مطابق با الزاماتآنها گی های ذاتی خطرات مواد شیمیایی خطرناک باید تحت شرایط خاص متناسب با ویژ

بودن فضای کافی و مناسب، قفسه بندی مناسب ، داشتن سیستم تهویه و روشنایی مناسب، عدم وجود منابع حرارتی و 

جرقه زا در انبار مواد شیمیایی قابل اشتعال ، منع استعمال دخانیات، وجود وسایل اطفاء حریق و نصب تابلو ها و علائم 

 نگهداری شوند. م هشدار دهنده روی درب ورودی و امثاله

بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایع با انبارش ایمن  مواد و کالاهای خطرناک 

 شیمیایی، کمتر از صنایعی می باشد که  مقررات لازم را برای انبارش ایمن مواد شیمیایی خطرناک رعایت ننموده اند.

، با وقوع رخداد شیمیایی مواد شیمیایی خطرناک در صنایعش نا ایمن کالاها و بر اساس آزمون کای اسکوئر انبار 

 .(Pvalue<0.001ارتباط معنی داری دارد) 
از آنجا که ممکن است برخی از مواد شیمیایی به دلیل مجاورت بر هم کنش داشته و باعث حادثه یا از بین رفتن کیفیت 

اعمال گردد. در صورت لزوم بایستی از طریق  شرایط لازم برای جداسازیلاعات مربوطه موجود و محصول شوند بایستی اط

 :می باشند مطرح  عمدتابا خواص نوعی و مشخصات زیر  مواد شیمیایی دیوار یا حصار این مواد از همدیگر جداسازی شوند.

 مایعات قابل اشتعال 

 گازهای قابل اشتعال 

 مواد شیمیایی سمی 

 مواد شیمیایی خورنده 

  شیمیایی رها کننده گازها و فیوم های سمی در آتشمواد 

 موادی که در تماس با آب گازهای قابل اشتعال آزاد می کنند. 

 مواد شیمیایی اکسید کننده 

 مواد منفجره 

 مواد ناپایدار 

 جامدات قابل اشتعال 

 گازهای تحت فشار 

بر . ط کنترلی سخت و دقیق نگهداری شوندمواد شیمیایی با خطرات سرطانزایی، جهش زایی یا تراتوژنیک باید تحت شرای

اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که مواد شیمیایی خطرناک را در انطباق با 

راهنمای مربوطه جداسازی نموده اند، کمتر از صنایعی می باشد که  مواد شیمیایی خطرناک بطور صحیح جداسازی 

 نشده است.
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، با وقوع رخداد شیمیایی مواد شیمیایی خطرناک در صنایعآزمون کای اسکوئر عدم جداسازی ایمن کالاها و بر اساس  

 .(Pvalue<0.001ارتباط معنی داری دارد) 

ها و سقف انبار مواد شیمیایی باید غیر قابل نفوذ دیوارمحل کارگاه باشد،  دارای فاصله و حریم مجاز از باید انبار ساختمان

 را سوزی آتش تحمل دقیقه 30 حداقل که و از مصالحی مصالح یا موادی باشد که در برابر آتش سوزی مقاوم باشدو از 

 ساعت تحمل اتش سوزی را دارد(. 1ساعت  و تیرآهن حداقل   4)بتون مسلح حداقل  باشد ساخته شده باشد. داشته

 .باشد ایمن و کافی روشنایی و سیستم جرقه ضد و مناسب تهویه دارایهمچنین 

کف انبار مواد شیمیایی باید غیر قابل نفوذ و از مصالح یا موادی باشد که در برابر مواد شیمیایی مقاوم بوده )ازجمله برای 

 باشد. شستشو قابلو  (4.1( و در اثر سقوط یا اصطکاک اشیا روی آن، موجب تولید جرقه نشود )از جمله مواد گروه ااسید ه

کف، دیوارها و سقف محل هایی که مواد شیمیایی خطرناک وجود دارد بایستی نسبت به ورود آب مقاوم باشد. همچنین 

در صورتیکه رمپ، پله یا سطوحی منتهی به انبار ممکن است باعث ورود آب به کارگاه شوند بایستی اقدامات لازم برای 

سیم کشی ها، کلید و پریزها و همچنین وسایل برقی مورد  الکتریکی کارگاه شامل سیستممقاوم سازی صورت گیرد. 

انبارهای . استفاده در کارگاه باید از نوع متناسب با شرایط کارگاه باشند به طوریکه باعث جرقه یا دیگر مخاطرات نشوند

اید طوری باشد درب ورود و خروج به فضای آزاد باشند. قفل درب های این انبارها ب 2مواد شیمیایی باید حداقل دارای 

دارای سیستم کشف و اعلام حریق همراه با هشدار و یا  که در شرایط اضطراری بتوان از بیرون به راحتی آنها را باز کرد.

 آلارم باشد. صدای آلارم به خوبی شنیده شود و در صورت امکان با چراغ چشمک زن همراه باشد.

شیمیایی در صنایع با ساختمان مناسب محل نگهداری مواد بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث 

شیمیایی خطرناک، کمتر از صنایعی می باشد که  ساختمان محل نگهداری مواد شیمیایی خطرناک مناسب نمی 

 باشد.

، با وقوع رخداد مواد شیمیایی خطرناک در صنایعبر اساس آزمون کای اسکوئر نامناسب بودن ساختمان نگهداری  

 .(Pvalue<0.001ارتباط معنی داری دارد) شیمیایی 
در زمان بارگیری و تخلیه مواد شیمیایی بایستی از وسایل مناسب استفاده شود. برای مثال در خصوص بارهای حاوی گاز 

بایستی به نحوی که امکان و بخار یا بارهایی که به شکل مایع، پودری و گرانولی بوده و امکان مواجهه با آنها وجود دارد 

انتشار، نشت و ریزش مواد شیمیایی در هنگام بارگیری و تخلیه وجود نداشته باشد تخلیه و بارگیری شوند و در صورت 

لزوم از  لیفتراک و چرخ دستی های مناسب استفاده شود. همچنین در صورت ریختن یا نشت مواد شیمیایی در زمان 

اید به سرعت با جاذب های مناسب جمع آوری شوند.به علاوه در صورت امکان تنفس یا بروز بارگیری و تخلیه در کارگاه ب

آسیب های پوستی و  غیره در اثر مواجهه با مواد شیمیایی در حین تخلیه و بارگیری بایستی وسایل حفاظت فردی مناسب 

ال زا، باید کارکنان از استعمال دخانیات یا ایجاد در اختیار کارگران قرار گیرد. در زمان بارگیری و تخلیه مواد شیمیایی اشتع

معیارهای مرتبط به تجهیزات و سیستم های ایمن کاری با رعایت  بارگیری و تخلیه ایمن ظروف و مخازن جرقه منع گردند.

 به عمل آید. جار و واکنش دهی شیمیاییفکافی در برابر رهایش اتفاقی، آتش سوزی، ان های احتیاطانجام شود و  کار 
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بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که مواد شیمیایی خطرناک را در انطباق با 

راهنمای مربوطه بارگیری و تخلیه می نمایند، کمتر از صنایعی می باشد که  مواد شیمیایی خطرناک بطور صحیح 

 بارگیری و تخلیه نمی شوند.

، با وقوع رخداد مواد شیمیایی خطرناک در صنایعدقیق مونت کارلو تخلیه و بارگیری ایمن کالاها و  بر اساس آزمون 

 (.   (Pvalue=0.028ارتباط معنی داری دارد شیمیایی 

برای حمل و جابجایی مواد شیمیایی خطرناک، ترجیحا از وسایل و امکانات مکانیزه و خودکار استفاده شود ) مخصوصا برای 

(. در صورت ضرورت حمل و جابجایی مواد شیمیایی خطرناک به صورت دستی وزن مجاز بار رعایت گردد. 8گروه مواد 

ظروف و  بسته هایی که برای حمل و جابجایی دستی مواد شیمیایی خطرناک مورد استفاده قرار می گیرند باید دارای 

آسیب های پوستی و  غیره در اثر مواجهه با مواد دستگیره مناسب یا جای دست باشند.در صورت امکان تنفس یا بروز 

شیمیایی در حین حمل و نقل و جابجایی بایستی وسایل حفاظت فردی مناسب در اختیار کارگران قرار گیرد. در زمان 

 آوری شوند.ریختن یا نشت مواد شیمیایی در زمان حمل و نقل در کارگاه باید به سرعت با جاذب های مناسب جمع

نامه اجرایی حمل آیینکشور  ) حمل و نقلمقررات ایی خطرناک باید مطابق با معیارهای مشخص شده توسط مواد شیمی

از  به نحوی که  هیات وزیران( حمل گردند 27/12/1380ه مورخه  22029ت /44870) ای مواد خطرناکو نقل جاده

 ایمنی لازم برای کارگران و جامعه حصول اطمینان شود.

ای این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که مواد شیمیایی خطرناک را در انطباق با بر اساس یافته ه

راهنمای مربوطه حمل و نقل می نمایند، کمتر از صنایعی می باشد که  مواد شیمیایی خطرناک بطور صحیح حمل 

 ونقل نمی شوند.

، با وقوع رخداد مواد شیمیایی خطرناک در صنایعبر اساس آزمون دقیق مونت کارلو حمل و نقل ایمن کالاها و  

 (.  (Pvalue=0.013ارتباط معنی داری داردشیمیایی 
دفع مواد شیمیایی خطرناک مورد استفاده در فرآیندها باید طبق دستورالعمل دفع و امحاء مواد شیمیایی که از سوی مرکز 

مواد شیمیایی باید مطابق با الزامات زیست محیطی به گونه سلامت محیط و کار تهیه و منتشر شده است صورت بگیرد. 

 برای کارگران، جامعه و محیط زیست نداشته باشند. خطریای دفع شوند که 

 

بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که مواد شیمیایی خطرناک را در انطباق با 

امحاء نموده اند، کمتر از صنایعی می باشد که  مواد شیمیایی خطرناک بطور  داشتیراهنمای مربوطه و بطور ایمن و به

 ایمن و بهداشتی امحاء نشده است.

، با وقوع رخداد شیمیایی مواد شیمیایی خطرناک در صنایعبر اساس آزمون کای اسکوئر عدم امحاء ایمن و بهداشتی  

 .(Pvalue<0.001ارتباط معنی داری دارد) 

سیستم اطفاء حریق  شامل خاموش کننده ها، سیستم های هشدار دهنده نظیر دکتورها و آلارم ها مناسب با نوع کارگاه 

. حداقل اطلاعاتی باید آموزش داده شودالزامات مربوط به نحوه ایمن خاموش کردن آتش ناشی از ماده شیمیایی می باشد. 

شوند عبارتند از: ماده اطفایی مناسب، خطرات خاص حین اطفای حریق و اقدامات و  در نظر گرفتهکه باید در این بخش 
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می باشند. همچنین دانش و مهارت مورد نیاز در استفاده از این وسایل باید مد نظر  نشانانتجهیزات حفاظتی برای آتش

 باشد.
یستم اطفاء حریق ) آلارم ها، هشدار بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که س

دهنده ها ، خاموش کننده ها و ...( را تعبیه نموده اند، کمتر از صنایعی می باشد که  دارای سیستم اطفاء حریق 

 نیستند.

ارتباط معنی ، با وقوع رخداد شیمیایی در صنایععدم  وجود سیستم اطفائ حریق دقیق مونت کارلو  بر اساس آزمون 

 .(Pvalue=0.004) داری دارد

بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که دارای طرح مدون واکنش در شرایط 

 اضطراری می باشند، کمتر از صنایعی می باشد که  طرح مدون مذکور تدوین و اجرا نشده است.

، با وقوع رخداد در صنایعبر اساس آزمون کای اسکوئر عدم تدوین و اجرای طرح مدون واکنش در شرایط اضطرار  

 .(Pvalue<0.001ارتباط معنی داری دارد) شیمیایی 

بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که مسئولیت های قانونی کارفرمایان توسط 

بهداشت حرفه ای بدیشان بازگو و تفهیم شده است، کمتر از صنایعی می باشد که  این امر اتفاق نیافتاده بازرسان 

 است.

عدم آگاهی کارفرمایان از مسئولیت های قانونی که در قبال حفاظت فنی و سلامت دقیق مونت کارلو  بر اساس آزمون 

 .(Pvalue=0.040اری دارد) ارتباط معنی دشاغلین خود دارند، با وقوع رخداد شیمیایی 

نحوه کار ایمن با مواد شیمیایی به   بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که

 کارگران آموزش داده شده است، کمتر از صنایعی می باشد که کارگران آموزش ندیده اند.

ارتباط معنی ، با وقوع رخداد شیمیایی در صنایعبه کارگران  عدم آموزش انجام کار ایمنکای اسکوئر  بر اساس آزمون 

 .(Pvalue=0.028داری دارد) 

کارشناسان بهداشت حرفه ای آموزش   بر اساس یافته های این بررسی فراوانی وقوع حوادث شیمیایی در صنایعی که

های لازم را در زمینه نحوه پیشگیری و مقابله با حوادث شیمیایی دیده اند، کمتر از صنایعی می باشد که کارشناسان 

 مزبور آموزش ندیده اند.

تباط ار، با وقوع رخداد شیمیایی صنایع عدم آموزش به کارشناسان بهداشت حرفه ایکای اسکوئر  بر اساس آزمون 

 .(Pvalue<0.001معنی داری دارد) ) 
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 توزیع فراوانی اقدامات مربوط به پیشگیری و مقابله با رخدادهای شیمیایی در صنایع با رخداد و بدون رخداد شیمیایی-4جدول شماره 

عوامل دخیل در وقوع 

 رخداد

 حادثه ندیده حادثه دیده

تعداد 

 بلی
 درصد

تعداد 

 خیر
 درصد

نیازمند 

اقدامات 

 تکمیلی

 درصد
تعداد 

 بلی
 درصد

تعداد 

 خیر
 درصد

نیازمند 

اقدامات 

 تکمیلی

 درصد

2767.50 12 30.00 1 2.50 404 76.237213.585410.19انجام فهرست برداری

استفاده از وسایل حفاظت فردی 

 توسط شاغلین
26 65.00 9 22.50 5 12.50 463 87.36407.55275.09

اضطراری در نصب دوش 

ایستگاههای کار با مواد 

شیمیایی خطرناک، خورنده و 

 محرک

17 42.50 21 52.50 2 5.00 388 73.2114226.7900.00

نصب چشم شوی اضطراری در 

ایستگاههای کار با مواد 

 شیمیایی خطرناک

14 35.00 25 62.50 1 2.50 381 71.8914928.1100.00

شیمیایی در صورت وجود رخداد 

اقدامی برای پیشگیری از وقوع 

 رخداد بعدی انجام شده است؟

14 35.00 17 42.50 9 22.50 294 59.2519436.60224.15

 

این قانون مکلف هستند بر اساس  85قانون کار کارفرمایان و مسئولان کلیه واحدهای موضوع ماده  91بر اساس ماده 

مصوبات شورای عالی حفاظت و سلامت و بهداشت کارگران در محیط کار وسایل و امکانات لازم را تهیه و در اختیار 

ه آنان بیاموزند و در خصوص رعایت مقررات حفاظتی و بهداشتی آنان قرار داده و چگونگی کاربرد وسایل فوق الذکر را ب

نظارت نمایند. افراد مذکور نیز ملزم به استفاده و نگهداری از وسایل حفاظتی و بهداشتی فردی و اجرای دستورالعمل 

خدادهای های مربوطه کارگاه می باشند. در جدول شماره توزیع فراوانی اقدامات مربوط به پیشگیری و مقابله با ر

نصب دوش شیمیایی در صنایع با رخداد و بدون رخداد شیمیایی از قبیل فهرست برداری، وسایل وحفاظت فردی، 

نصب چشم شوی اضطراری در ایستگاههای ، اضطراری در ایستگاههای کار با مواد شیمیایی خطرناک، خورنده و محرک

نشان داده برای پیشگیری از وقوع رخداد بعدی ات لازم داماقو عملکرد صنایع در انجام  کار با مواد شیمیایی خطرناک

 شده است.

ن مسئولیت اجرای مقررات و ضوابط فنی و بهداشت کار بر عهده کارفرما یا مسئولیقانون کار نیز  95بر اساس ماده 

این قانون خواهد بود هر گاه بر اثر عدم رعایت مقررات مذکور از سوی کارفرما  85 واحدهای موضوع ذکر شده در ماده

یا مسئولین واحد حادثه ای رخ دهد شخص کارفرما یا مسئول مذکور از نظر کیفری و حقوقی و نیز مجازات های 

 مندرج در این قانون مسئول است.
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دادهای شیمیایی در صنایعی که فهرست برداری مواد ملاحظه می شود که وقوع رخ 5در نمودار شماره همانطور که 

شیمیایی به عنوان گام نخست در مدیریت مواد شیمیایی است انجام شده و کارفرما وسایل و امکانات لازم  نظیر 

وسایل حفاظت فردی، دوش و چشم شوی اضطراری را تهیه نموده اقدامات لازم برای پیشگیری از وقوع رخدادهای 

 رعایت مقررات ایمنی بهداشتی به عمل آورده است، کمتر می باشد. شیمیایی را با

 نوع پیگیری و اقدام قانونی بر مبنای چک لیست قبل و بعد از وقوع حادثه -5جدول شماره 

 حادثه ندیده حادثه دیده عنوان پیگیری

 درصد تعداد درصد تعداد

 70 384 65 24 توجیه و مجاب نمودن کارفرما برای رفع نواقص 

 70 385 57.5 26 اعلام نواقص

 11 64 35 14 اخطاریه

 1 10 17.5 6 معرفی به دادگاه

 اقدامات به  عمل آمده توسط کارخانه حادثه دیده پس از وقوع حادثه شیمیایی -6جدول شماره 

 حادثه دیده نوع اقدام پس از وقوع حادثه ردیف

 درصد تعداد

 42.5 17 مربوطهگزار ش رخداد به مرکز بهداشتی  1

 62.5 25 انجام منطقه بندی در اطراف محل رخداد 2

 27.5 11 اندازه گیری های لازم از مواد شیمیایی در اطراف مرکز رخداد 3

 70 28 تخلیه محیط اطراف رخداد 4

 60 24 اطلاع رسانی به همسایه ها و اماکن مجاور 5

 55 22 معرضاستفاده از وسایل حفاظت فردی توسط افراد در  6

 72.5 29 ارائه کمکهای اولیه به مصدومان 7

 70 28 انجام معاینات پزشکی 8

 55 22 انجام عملیات آلودگی زدایی 9

 42.5 17 اندازه گیری پس از آلودگی زدایی ایمن بودن شرایط را تایید نموده است؟ 10

 55 22 جمع آوری پساب ها و پسماندهای شیمیایی مطابق استاندارد است؟ 11

 35 14 ارسال گزارش رخداد به سازمان محیط زیست و مدیریت بحران 12

 57.5 23 انجام اقدامات پیشگیرانه برای عدم وقوع مجدد رخدادهای شیمیایی 13

67.5 65

42.5
35 35

76.23
87.36

73.21 71.89
59.25

0

50

100

فهرست برداری وسایل حفاظت فردی نصب دوش اضطراری  نصب چشم شوی 

اضطراری 

ز اقدامات پیشگیری ا

وقوع رخداد 

ست اقدامات به عمل آمده در صنایع دارای مواد شمیایی مشمول لی-5نمودار شماره 
TPQ

حادثه دیده  بلی بدون حادثه بلی
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 علت اصلی و ریشه ای ایجاد حادثه – 7جدول شماره 

  ردیف

 علت اصلی ایجاد حادثه
 حادثه دیده

 درصد تعداد

 10 4 رعایت نظم و نظافتعدم  1

 45 18 تجهیزات و ابزار معیوب 2

 32.5 13 فرایندهای معیوب 3

 15 6 سایر شرایط محیطی نامناسب ) روشنایی، استرس حرارتی،سیم کشی و ..( 4

 27.5 11 عدم آشنایی با شرایط و فرایند 5

 10 4 خستگی و حواس پرتی 6

 7.5 3 عصبانیت و عجله 7

 22.5 9 کارکنانعدم آموزش  8

 5 2 سایر 9
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60

57.5
55 55 55

42.5 42.5
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27.5
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اولیه به 
مصدومان

تخلیه محیط
اطراف 
رخداد

انجام 
معاینات 
پزشکی

انجام منطقه 
بندی در 

اطراف محل 
رخداد

اطلاع 
رسانی به 

همسایه ها و 
اماکن مجاور

انجام 
اقدامات 
ه پیشگیران

برای عدم 
وقوع مجدد 
رخدادهای 

شیمیایی

استفاده از 
وسایل 
حفاظت 

فردی توسط
افراد در 
معرض

انجام 
عملیات 
آلودگی 
زدایی

جمع آوری 
پساب ها و 
پسماندهای 
شیمیایی 
مطابق 

استاندارد 
است؟

گزار ش 
رخداد به 
مرکز 

بهداشتی 
مربوطه

اندازه گیری
پس از 
آلودگی 

زدایی ایمن 
بودن شرایط
را تایید 

نموده است؟

ارسال 
گزارش 
رخداد به 
سازمان 

محیط زیست
و مدیریت 

بحران

اندازه گیری
های لازم از 

مواد 
شیمیایی در
اطراف 

مرکز رخداد

اقدامات پس از وقوع رخداد شیمیایی -6نمودار شماره 
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همانطور که در نمودار فوق ملاحظه می گرددُ تجهیزات و ایزار معیوب بالاترین درصد علل وقوع رخدادهای شیمیایی 

فرایندهای معیوب، عدم آشنایی با شرایط فرایند  ران تشکیل می دهد. بر اساس گزارشات واصلهرا در صنایع کشور ای

، شرایط محیطی نامناسب، عدم رعایت نظم و نظافت، خستگی و حواس پرتی، عصبانیت و کارکنانو عدم آموزش 

  نیز به ترتیب از دیگر علل مهم ریشه ای وقوع رخدادهای شیمایی در کشور ایران به شمار می روند. عجله

 فراوانی حوادث شیمیایی در ماهها و فصول مختلف سال -8جدول شماره 

 زمستان پاییز تابستان بهار فصل

 اسفند بهمن دی  آذر آبان مهر شهریور مرداد تیر خرداد اردیبهشت فرودین ماه

تعداد حوادث 

 شیمیایی

4 0 6 7 8 4 3 7 1 0 0 0 

 0 11 19 10 جمع کل

بیشترین حادثه در فصل تابستان و در مردادماه و کمترین حادثه یمیایی کشور ایران نشان می دهد بررسی حوادث ش

 شیمیایی در فصل زمستان رخ داده است.
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10 10
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ابزار معیوب

فرایندهای 

معیوب

عدم آشنایی

با شرایط و 

فرایند

عدم آموزش 

کارکنان

سایر شرایط

محیطی 

نامناسب 

عدم رعایت 

نظم و نظافت

خستگی و 

حواس پرتی

عصبانیت و

عجله

سایر

یعلل ریشه ای وقوع رخدادهای شیمیای-7نمودار شماره 
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 فراوانی حوادث شیمیایی در نوبت کاری و ساعات مختلف شبانه روز -9جدول شماره 

 شب عصر صبح نوبت کاری

 3-6 24-3 21-24 19-21 17-19 15-17 12-15 9-12 6-9 ساعت

تعداد حوادث 

 شیمیایی

5 12 5 4 2 3 3 1 5 

 9 9 22 جمع کل

 

رخ داده است و در  12%( در نوبت کاری صبح و در قبل از ساعت  55حوادث شیمیایی کشور ایران )  بیش از نیمی از

 نوبت های عصر و شب تعداد وقوع حوادث شیمیایی کمتر بوده و یکسان گزارش شده است.
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 معاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی..آذربایجان غربی..........

 فرم درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گردد(

 شرح رخداد

 .15: 30. ساعت بروز رخداد                             9./03./25فاضلاب شهرستان ماکو.                      ..تاریخ رخداد . نوع فعالیت کارگاه / صنعت  :اداره آب و

 .............................عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(0......................... برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد 0......تعداد فوتی ها ....28تعداد مصدومین .........

 .......................................................................................................نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد ...گازکلر..............................................................................

 شرح مختصری از فرایند و دلایل بروزرخداد: 
کو و شوط یکی از نفرات پیمانکار کنترل کیفی طرف قرارداد آب و فاضلاب شهرستان ماکو و شوط که نصاب کپسول در روستاهای تحت پوشش شهرستان های ما

کیلوگرم گاز کلر بوده حمل و باتوجه به اینکه  45یمان کندی شهرستان شوط یک دستگاه سیلندر گاز کلر را که حاوی بوده و جهت نصب کپسول در روستای سل

ندر غیر استاندارد ساکن شهر پلدشت می باشد  جهت برداشتن انژکتور به منزل شخصی به آدرس فوق الذکر مراجعه می نماید لذا با توجه به اینکه شرایط حمل سیل

نفر در رده های سنی مختلف مسموم و با علایم  28بوده و با یک دستگاه پیکان باز روباز حمل می شده است انفجار رخ داده است که در نتیجه آن  و نامناسب

گی پس از بوده که هم %97-98و در هنگام ترخیص  %91-92افراد در بدو ورود به بیمارستان  spo2شدید تنگی نفس و دیس پنه روانه بیمارستان شده اند 

 بهبودی ترخیص شده اند اضافه می نماید سیلندر منفجر شده جهت بررسی دقیق علت حادثه به اداره آب و فاضلاب استان انتقال داده شده است.

 

 

 علل بروز رخداد:

 حمل کپسول گاز کلر در پشت پیکان وانت روباز در هوای گرم مستقیم:

 غیرمستقیم:

 عدم آشنایی راننده با شرایط و خطرات نقل و انتقال سیلندر حاوی گاز کلر 

 عدم استفاده از وسایل حفاظت فردی مناسب

 دمای زیاد محیط

 عدم آگاهی راننده از خطرات حمل ونقل سیلندر حاوی گاز کلر در دمای زیاد محیط ای:ریشه

 

       :عمدی .غیر عمدی             حاددثه غیر عمدی می باشد 

 چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی :

 شست و شوی محل حادثه توسط آتش نشانی 

  پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:

 کارفرما  وممانعت از ادامه کاردر صورت تخلف نظارت بر استفاده از البسه ایمنی و وسایل حفاظت فردی توسط

 نظارت بر بازرسی دوره ای تمامی سیلندرهای حاوی گاز کلر

 نظارت کافی بر عملکرد پیمانکاران در خصوص اجرای صحیح دستورالعمل توسط کارفرما

 آموزش و آگاه سازی رانندگان در خصوص شرایط صحیح حمل  ونقل سیلندرهای حاوی گاز کلر

 

 

  25/03/99نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش: شادی بیت الهی                                  تاریخ تکمیل فرم:
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 بهداشتی درمانی .جندی شاپور اهوازمعاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات 

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گردد(

 شرح رخداد

    16. : .35....... ساعت بروز رخداد 1399.../..4../..8نوع فعالیت کارگاه / صنعت . تولید وبهره برداری نفت وگازمسجدسلیمان   تاریخ رخداد .

 از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(تعداد مصدومین ...صفر.... تعداد فوتی ها ....صفر........ برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد  ................هیچ..........عکس 

 ................................................نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد ...لکه های نفتی شناوربر آب جاری دردره..................................................

 شرح مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد: 

نموده مره یک منطقه ای درمرکز شهر و نزدیک به بازار و مرکز شهردریک دره که دارای آب جاری مختصری میباشد و نیزارها درآن بصورت انبوه رشد درمحله ن

ایط آب و هوائی است .که آب جاری همراه با مایعات نفتی تراوش شده از زمین می باشد، بطوری که تواما پتانسیلی برای ایجاد حریق مهیا می باشدو بعلت شر

 نامناسب )گرم وخشک(واحتمالا ایجاد شعله توسط انسان حریق ایجاد شده است.

 

 علل بروز رخداد:

 )مواد شیمیایی خطرناک عامل  ایجاد رخداد، برخورد، انفجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها و غیره( مستقیم:

 آتش سوزی

یش )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خطای انسانی، شرایط آب و هوایی نامناسب، سرعت ب غیرمستقیم:

 از حد، عدم برچسب گذاری، نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره(.

 شرایط آب وهوائی نامناسب

وه آسیب )فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستورالعمل یا سرپرستی و نظارت مناسب، فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالق ای:شهری

     رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش(

  عمدی:      * غیر عمدی 

 لاحی انجام شده جهت کاهش عوارض رخداد در محل را توضیح دهید(اقدامات اصچگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی : )

آموزش به -دسترسی به مواد اطفا حریق ازجمله آب درمنطقه –ایجاد جاده دسترسی به منطقه -آماده بکار بودن تیم آتش نشان–نظارت وپایش منظم از منطقه 

 اهالی منطقه

)پیشنهادات خود را متناسب با علل رخداد و با رعایت سلسله مراتب  پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و 

مشابه ذکر نمایید  کنترلی و در نظر گرفتن هزینه اثر بخشی و داشتن قابلیت اجرا و رعایت کلیه اصول ایمنی شیمیایی در کارگاه برای پیشگیری از بروز حوادث

 م کنترل های مهندسی، آموزش، نظم و نظافت، استفاده از وسایل حفاظت فردی و غیره می باشد.(این پیشنهادات شامل انجا

منشاءیابی دقیق  تراوش نفت و در صورت –نظافت روتین منطقه –از بین بردن پتانسیل حریق با حذف مواد قابل اشتعال از جمله از بین بردن نیزارهای دره 

 فتیامکان ایجاد حوضچه جمع آوری مواد ن

 

       13 99   /04    /11تاریخ تکمیل فرم:                               09166810377نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش: اردشیرپیوندی    
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی تبریزمعاونت 

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گردد(

 شرح رخداد

    13: 20ساعت بروز رخداد              29/4/99تاریخ رخداد          سلفون سازی شهریار صنعت تبریزنوع فعالیت کارگاه / صنعت : 

 عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(    ریال میلیارد 300برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد:     -نفر   تعداد فوتی ها  1تعداد مصدومین: 

  الکل اتانول –پلی پروپیلن  –اتیل استات نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد:  

 شرح مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد:  

ها به دلیل اینکه ای را برای خود حفظ کرده است. درواقع سلفونگیرد و جایگاه ویژهبندی مواد غذایی، دارویی و کشاورزی مورد استفاده قرار میسلفون برای بسته

 (PP) ” پلی پروپیلن“گیرند. سلفون محصول نهایی پلیمربندی مواد غذایی و دارویی مورد استفاده قرار میغالبا برای بسته از لحاظ بهداشتی اهمیت بسیاری دارند،

تولید می شود، فیلم تولید شده در این فرآیند باید ابتدا توسط آب خنک شود سپس به شکل ( blowing filming)می باشد که طی فرآیند دمیده شدن فیلمی 

وسیله آیند، پس از بیرون آمدن از قالب، بهاز آنکه مواد در کسودر و ماردون به شکل خمیری و مذاب در میمی گردد. در فرآیند تولید این محصول پس  رول جمع

های سلفونی تولیدی دارای کیسهکه  شودشود باعث میوسیله آب انجام میکه به کنند. این تغییر دمای بسیار سریع و به دلیل آنآب افت حرارتی بالایی پیدا می

کل اتانول تولید شفافیت و درخشندگی بالایی باشند. در شرکت سلفون سازی شهریار صنعت تبریز نیز با استفاده از مواد پلیمری و حلال های اتیل استات و ال

 باعث بروز حریق گردیده است.سلفون در شرکت انجام می گرفت. که وجود حلالهای مذکور و گرمایی زیاد قسمت تشتک دستگاه چاپ 

 علل بروز رخداد:

 )مواد شیمیایی خطرناک عامل  ایجاد رخداد، برخورد، انفجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها و غیره( مستقیم:

یران و سرپرستان کارگاه حادثه دیده،  و هنوز گزارش آتش نشانی در خصوص علت بروز حادثه اعلام نشده است لیکن بررسی های انجام یافته و مصاحبه با مد

 همچنین مشاهده فیلم دوربین مدار بسته محل وقوع حادثه علل حادثه به شرح زیر برآورد می گردد:

 گرم شدن یا وجود جرقه در قسمت تشتک دستگاه چاپ سلفون باعث شروع آتش سوزی گردیده است. -1

 خطرناک دستگاهوجود بخارات حلالها در حد قابل اشتعال در منطقه  -2

 

یش )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خطای انسانی، شرایط آب و هوایی نامناسب، سرعت ب غیرمستقیم:

 از حد، عدم برچسب گذاری، نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره(.

ثه دیده،  و نوز گزارش آتش نشانی در خصوص علت بروز حادثه اعلام نشده است لیکن بررسی های انجام یافته و مصاحبه با مدیران و سرپرستان کارگاه حاده

 همچنین مشاهده فیلم دوربین مدار بسته محل وقوع حادثه علل حادثه به شرح زیر برآورد می گردد:

 ن و گرم شدن بیش از حد آنوجود نقص فنی در دستگاه چاپ سلفو .1

 شرایط آب هوایی گرم )ظهر تابستان حادثه اتفاق افتاده( .2

 عدم وجود سیستم اعلام و اطفای حریق اتوماتیک در محل حادثه .3

و پودر و گاز وجود داشته که کارایی لازم برای اطفای حریق مایعات  2COعدم وجود تجهیزات مناسب اطفای حریق در محل )فقط کپسول های  .4

 در مقیاس بزرگ را نداشته اند(

 سیستم ناکارآمد تهویه دستگاهها و وجود بخارات حلالها در اطراف تشتک دستگاه چاپ سلفون .5

نظارت مناسب، فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالقوه آسیب  )فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستورالعمل یا سرپرستی و ای:ریشه

     رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش(

 دستگاهها   (PM)عدم انجام مناسب برنامه های تعمیر و نگهداری پیشگیرانه  -1

ز یک فاصله زمانی توسط کارگران عدم نظارت مستمر بر قسمت خطرناک دستگاه باعث گردیده که آتش سوزی بلافاصله شناسایی نگردد و بعد ا -2

 رویت گردد.

 و دستورالعمل ایمنی در کارگاه  MSDSعدم وجود  -3

 در کارگاه (EOP)عدم وجود برنامه اقدام در شرایط اضطراری  -4



20 
 

 عدم آموزش کارگران در ارتباط با حوادث شیمیایی در کارگاهها -5

 نفر می باشد( 18نبود کارشناس بهداشت حرفه ای در شرکت. )تعداد پرسنل شرکت  -6

        :عمدی غیر عمدی 

 اقدامات اصلاحی انجام شده جهت کاهش عوارض رخداد در محل را توضیح دهید(چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی : )

 . آتش سوزی توسط سازمان آتش نشانی شهر تبریز مهار گردیده )کل کارگاه سوخته ولی از سرایت آتش به کارگاههای مجاور جلوگیری گردیده است(

راتب )پیشنهادات خود را متناسب با علل رخداد و با رعایت سلسله م پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:

مشابه ذکر نمایید  کنترلی و در نظر گرفتن هزینه اثر بخشی و داشتن قابلیت اجرا و رعایت کلیه اصول ایمنی شیمیایی در کارگاه برای پیشگیری از بروز حوادث

 این پیشنهادات شامل انجام کنترل های مهندسی، آموزش، نظم و نظافت، استفاده از وسایل حفاظت فردی و غیره می باشد.(

 بکارگیری  کارشناس بهداشت حرفه ای در شرکت.  -1

 دستگاهها  بصورت منظم (PM)انجام برنامه های تعمیر و نگهداری پیشگیرانه  -2

 و دستورالعمل ایمنی شیمیایی در کارگاه  MSDSتهیه  -3

 در کارگاه (EOP)تهیه و تدوین برنامه اقدام در شرایط اضطراری  -4

 کارگاه نظارت مستمر بر قسمتهای خطرناک و حساس  -5

 آموزش کلیه شاغلین در خصوص ایمنی مواد شیمیائی  -6

 استفاده از سیستم اعلام و اطفای حریق اتوماتیک در محلهای خطرناک -7

 تامین تجهیزات مناسب اطفای حریق در کارگاه -8

 تعبیه سیستم تهویه موضعی مناسب دستگاهها  -9

 
 

       30/04/99علیرضا فنایی پیرالر             تاریخ تکمیل فرم:        –نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:  عبدالرضا جهانشاهی 
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 زارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکیو

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 خدمات بهداشتی درمانی اصفهانمعاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و 

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 شرح رخداد

     16 ساعت بروز رخداد :                        3/3/1399:  تاریخ رخدادتولید وازلین و پارافین                          نوع فعالیت کارگاه / صنعت :

    سی میلیارد ریال           برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد :              0    تعداد فوتی ها :               نفر  12  تعداد مصدومین :

 

 

 لجن اسیدی ،اسید سولفوریک           نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد : 

 شرح مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد:  
خروجی یکی از مخازن اسیدواش کارگر به منظور روان سازی مواد و تسهیل در روند خروج مواد ته نشین شده در مخزن از شعله مستقیم به علت گرفتگی لوله 

یح است ..لازم به توضاستفاده  و همزمان فلنج اتصال لوله را باز نموده است  که منجر به ریزش ناگهانی لجن اسیدی به بیرون ، تماس با شعله و حریق شده است 

واش با هم مخلوط که در خط تولید وازلین خوراک اولیه که شامل مشتقات نفتی ) آیزوریسایکل ( و اسید سولفوریک می باشد طبق فرمول  در مخزن شیبدار اسید 

اینچ به بیرون  4به قطر تقریبی  ساعت مواد ته نشین شده که لجن اسیدی نام دارد از کف مخزن  توسط لوله ای 8درجه می رسد . پس از گذشت  80و به دمای 

ساعت هوادهی شده و بخارات اسیدی  حاصل به مخزن دیگری که حاوی اسکرابر است با سود و آب خنثی می گردد  4هدایت می شود .مواد باقیمانده به مدت 

هک رنگبری  و در چند مرحله بی رنگ و فیلتر می شود .مواد موجود در مخزن اسیدواش پس از ته نشینی و هوادهی به مخزن رنگبر منتقل و توسط خاک وبعضاٌ آ

 .ماده حاصل که وازلین مایع نام دارد  بشکه گیری می شود .

 

 علل بروز رخداد:

راه اندازی خط تولید کارگاه  بدون تکمیل تعمیرات و رفع اساسی عیوب فنی  پس از چهار سال تعطیلی ) این کارگاه  –گرفتگی و نقص فنی تجهییزات  مستقیم:

 بعلت مشکلات مالی تعطیل بوده است ( 99تا دو هفته قبل از وقوع حادثه در سال  1395نیمه تعطیل و از خرداد سال  1394در سال 
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فضای فیزیکی ناکافی برای  -عدم آموزش و عدم وجود دستورالعمل های فنی و بهداشتی و ایمنی در محیط کار –رگر بی احتیاطی و دستپاچگی کا غیرمستقیم:

 این حجم از عملیات تولیدی و تاثیر آن در گسترش حریق و مشکلات مربوط به اطفاء آن در آتش سوزی های بزرگتر

ان دستورالعمل یا سرپرستی و نظارت مناسب فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالقوه آسیب فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقد ای:ریشه

  رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش
        :عمدی غیر عمدی 

آتشنشانی بود آلودگی شیمیایی محوطه شامل لجن اسیدی ، وازلین پیش ساخت  ،پودر و کف :  چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی

 که روز بعد عملیات آلودگی زدایی به شرح زیر انجام گردید :

پوشاندن کف کارخانه با لایه ای از آهک جهت خنثی سازی مواد -2جمع آوری مواد قابل بازیافت در پروسه تولید و انتقال به مخازن رنگبری و فیلتراسیون  -1

 خنثی سازی با تست کاغذباقیمانده و شستشوی آن با آب پس از اطمینان از 
  پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:

 ج لجن .انجام بررسی های فنی مهندسی به منظور تغییر شیب مخازن اسیدواش جهت نصب لوله خروجی لجن  با قطر دهانه بزرگتر به منظور تسهیل در خرو-1

سی به منظور جایگزینی روش  مطمئن دیگری بجای  استفاده از شعله مستقیم جهت روانسازی مواد در لوله مانند استفاده از لوله انجام بررسی های فنی مهند-2

 های بخار داغ حول لوله خروجی ویا المنت و یا لوله های حرارتی و ....

، تعمیرات و تجهیزات ، ساختمان ، برق ، ایمنی و ... و تکمیل چک لیست  بازرسی دقیق و فنی از کلیه قسمت های کارگاه توسط کارشناسان  و مهندسین تولید-3

 های مربوطه به منظور اطمینان از رفع نقص از تجهیزات ، روشها  و ابزار معیوب قبل از شروع مجدد فعالیتها

 مصرفتکمیل و به روزرسانی سیستم  اطفاء حریق کارخانه با توجه به نوع و مقادیر مواد شیمیایی مورد -4

، ریشه یابی علل و  تشکیل کمیته حفاظت فنی و بهداشت کار به منظور طرح مسائل ایمنی ، بهداشتی ، ارزیابی ریسک ، ارزیابی اقدامات کنترلی  ، آنالیز حادثه-5

 ....تصمیم گیری و اجرا

 ، انفجار و انجام مانورهای دوره ای تدوین برنامه واکنش در شرایط اضطراری  در سناریو های مختلف  رهایش ، نشت ، آتش سوزی -6

 انجام اقدامات لازم برای حفاظت فردی شاغلین بر اساس ارزیابی ریسک -7

 رعایت اصول انبارداری در انبارش مواد اولیه و محصول -8

 مواد ، دستورالعمل های کاری و بهداشتی در محل کار شاغلین و اجرای برنامه های آموزشی  sdsتهیه  و نصب -9

 با عنایت به حجم انبارش  اسید سولفوریک در کارگاه ضروری است آموزش کمک های اولیه به کلیه پرسنل شرکت داده شود .-10

 ، نظارت بر حمل و نقل ایمن مواداولیه و محصول   GHSانجام برچسب گزاری به روش -11

 ش در جهت کاهش میزان مواجهات شغلی افرادااندازه گیری و ارزیابی آلاینده های شیمیایی و فیزیکی محیط کار و تلا-12

 
 

    99/     3/     12نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:  خانم مهندس الهام افراز                                 تاریخ تکمیل فرم:  
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 مرکز سلامت محیط و کار –وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکیمعاونت بهداشت 

 معاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی شهید بهشتی   

 فرم درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گردد(

 شرح رخداد

 13. : .14.......ساعت بروز رخداد99./.03./..18........................تاریخ رخداد ...انبار.......نوع فعالیت کارگاه / صنعت .

 عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(نامشخص....................... برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد ..............0....تعداد فوتی ها ......0تعداد مصدومین .....

 .گاز فندک.....................................................................................................................ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد .. نوع

 شرح مختصری از فرایند و دلایل بروزرخداد: 

  در اثر نشتی گاز فندک یا پیک نیک با عث حریق شده است

 

 علل بروز رخداد:

 )مواد شیمیایی خطرناک عامل  ایجادرخداد، برخورد، انفجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها و غیره( مستقیم:

 آتش سوزی

یش )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خطای انسانی، شرایط آب و هوایی نامناسب، سرعت ب غیرمستقیم:

 از حد، عدمبرچسب گذاری، نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره(.

 شرایط و اعمال ناایمن 

یب رسان )فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستورالعمل یاسرپرست ونظارت مناسب،فقدان دانش یامهارت نسبت به عوامل بالقوه آس ای:ریشه

    شغل، فقدان نظارت و آموزش(

       :غیر عمدی ∎عمدی 

 شده جهت کاهش عوارض رخداد در محل را توضیح دهید(اقدامات اصلاحی انجام چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی :)

 تا کنون اقدام اصلاحی خاصی صورت نگرفته است 

)پیشنهادات خود را متناسب با علل رخداد و با رعایت سلسله مراتب  پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:

مشابه ذکر نمایید  کنترلی و در نظر گرفتن هزینه اثر بخشی و داشتن قابلیت اجرا و رعایت کلیه اصول ایمنی شیمیایی در کارگاه برای پیشگیری از بروز حوادث

 ظم و نظافت، استفاده از وسایل حفاظت فردی و غیره می باشد.(این پیشنهادات شامل انجام کنترل های مهندسی، آموزش، ن

 آموزش نسبت به مخاطرات محیط کار .  -1

 ایجاد تهویه مناسب  -2

 رعایت اصول ایمنی  -3

 نظارت بیشتر مدیریت مجتمع بر فعالیت کسبه -4

 

 99/   03 /25تکمیل فرم:تاریخ 09197669671نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:   مهندس جلیلی  

 شرق  –نام مرکز /شبکه بهداشت : وحدت                     
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 عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی 

 معاونت بهداشت 

 مرکز سلامت محیط و کار

 شهید بهشتی    بهداشتی درمانیمعاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات 

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

  شرح رخداد

ش به طبقه بر اثر اتصالی سیمهای برق اتاقک نگهداری از کپسولهای اکسیژن ساختمان آتش سوزی و انفجار مهیب رخ داده است و سپس دود ناشی از این آت

  مشغول به کار آنجا گردید است. سوم که اتاق عمل بوده رسیده است و موجب خفگی پرسنل

    20:30   ساعت بروز رخداد:                                    10/4/99 تاریخ رخداد:                                : دی کلینیک سینا اطهر تجریش  نوع فعالیت کارگاه
 نداشته است. نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد:محاسبه نشده است.         برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد:     نفر     23 تعداد فوتی ها: نفر      4 تعداد مصدومین:

 شرح مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد:  

سینا اطهر به آدرس خیابان شریعتی دقیقه دچار  20:40ساعت  10/4/99خ کوچه ماهروزاده که در تاری -نرسیده به میدان قدس -ساختمان دی کلینیک درمانی 

سا سولهای اکسیژن که در کنار درب وردودی  صالی در کابلهای برق اتاقک مخصوص نگهداری کپ ست. در ابتدا به علت ات شده ا سوزی و انفجار  ختمان بوده آتش 

ست باعث انفجار شدید و شروع آتش سوزی شده و دود ناشی از این حریق به طبقات بالا)طبق سوم که ست و باعث خفگی  ا ست( منتقل شده ا اتاق عمل بوده ا

ست. در این حادثه  شده ا سنل و مراجعین به این دی کلینیک  سفانه این  4نفر در دم جان می بازند و  19پر ست که متا شده اند. لازم به ذکر ا سدوم  نفر نیز م

بایست اند. در حالیکه دستوراالعمل نگهدارای و استفاده از کپسولهای اکسیژن میشدهکپسولها در شرایط ناایمن )به تعداد زیاد و در فضای نا مناسب( نگهداری می

زا بوده اند نیز به وخیم شدن این حادثه شده مورد توجه قرار گیرند. از طرف دیگر جمع آوری و نگهداری یکسری از مواد و اقلام مصرفی مجموعه که شدیدا آتش

 اند. 

 علل بروز رخداد:

 داری و استفاده از کپسولهای اکسیژن در شرایط نا ایمن و با تعداد زیاد در فضای نامناسب.نگه مستقیم: 

ستقیم: ی شرررایط و اعمال نا ایمن. از جمله وجود کابلهای برق نا ایمن، عدم وجود سرریسررتم اطفاء حریق، نگهداری مواد و وسررایل مصرررفی در بین راهروها غیرم

 بهداشتی جهت بررسی و ایمن سازی شرایط محیط کار، نبود دسترسی ایمن جهت خروجی اضطراری در شرایط بحران.طبقات، عدم بکارگیری نیروی ایمنی و 

شه ستورالع ای:ری ستم برقی مجموعه، فقدان د سی ستم اعلام و اطفاء حریق و  سی ستمر برای بازدید از  شگیرانه و م مل یا فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پی

ا نوع کاربری سرپرستی و نظارت مناسب، فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالقوه آسیب رسان محیط کار، فقدان نظارت و آموزش، عدم تناسب ساختمان ب

     )ساختمان در اصل مسکونی بوده و تغییر کاربری داده شده(.

             غیر عمدی ×عمدی 

  چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی:

مترقبه از طرف ستاد معاونت نیروهای آتش نشانی و پلیس در محل حادثه حاضر و نسبت به ایمن سازی محیط اقدام نمودند. همچنین کمیته بهداشت در حوادث 

شتی مربوط به آ سائل بهدا شد وعلت بروز این حادثه و م شکیل  شمیرانات ت شت  شبکه بهدا شت و درمان  شبکه بهدا شتی  ضور معاون بهدا شت با ح ن مورد بهدا

 بررسی قرار گرفت.

  پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:
 راه اندازی سیتم اعلام و اطفاء حریق در مجموعه های کاری.نصب و  -

 دپو نکردن وسایل مصرفی در راه پله ها و مسیر تردد ساختمان. -

 در نظر گرفتن راه خروج اضطراری در کلیه ساختمانها. -

 بکارگیری مشاور ایمنی و بهداشتی توسط کارفرمایان. -

 ط معاونت درمان در فضای مسکونی )بدون رعایت شرایط ایمنی و سازه ای ساختمان(.عدم صدور مجوز ارائه خدمات جراحی و رادیولوژی توس -

 آموزش پرسنل و برگزاری مانوردر هنگام بروز شرایط بحران. -

 ممانعت از ادامه بکار درمانگاههای مشابه منطقه توسط معاونت درمان و بازرسین وزارت کار و آتش نشانی. -

ر خصوص مشکلات ایمنی و حفاظت فنی از نظر قانون حق احضار نظر ندارد پیشنهاد می گردد در صدور مجوز و با توجه به این که سیستم بهداشت د -

صورت پذیرد و برای دی کلینیک های  شانی  ستعلام های لازم از نهاد های ذیربط مانند وزارت کار و آتش ن سط معاونت درمان ا بالای یا تمدید آن تو

 سئول ایمنی قید گردد نفر شاغل الزام به کارگیری م 25

 11/4/99 تاریخ تکمیل فرم:مهندس مصطفی خدابخشی                                                                               نام و نام خانوادگی تهیه کننده گزارش:
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 معاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی تبریز

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گردد(

 شرح رخداد: 

   11:  00ساعت بروز رخداد  07/04/1399تاریخ رخداد  تولید آفت کش های گیاهی )آبگینه شیمی(نوع فعالیت کارگاه / صنعت 

 عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(صفربرآورد خسارت مالی ناشی از رخداد صفر تعداد فوتی ها  نفر 5تعداد مصدومین 

 اسید کلردریک نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد 

   شرح مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد:
زن ذخیره مواد اولیه توسط تانکر های انتقال مواد شیمیائی از شرکت های نفتی و پتروشیمی های کشور وارد شرکت شده و توسط الکتروپمپ ها وارد مخا

 گردد. این مواد اولیه به ترتیب مصرف عبارتند از:عمودی در محوطه کارخانه می 

 هزار لیتر( 40لیتر )مقدار دپو  5000روغن پایه: مقدار مصرفی روزانه  -1

 هزار لیتر( 40لیتر )مقدار دپو  2000آیزرو سایکر)ترکیب هیدروکربنی(: مقدار مصرفی روزانه  -2

 زار لیتر(ه 20لیتر )مقدار دپو  1000پارافین صنعتی: مقدار مصرفی روزانه  -3

 تن( 1)مقدار دپو  kg 50نونیل فتیل اتوکسی )یک نوع صابون(: مقدار مصرفی روزانه  -4

 تن( 4)مقدار دپو  kg 50(: مقدار مصرفی روزانه NAOHسود سوزآور) -5

 kg 20مواد تغلیظ کننده )که پرمصرفترین آنها نوعی صمغ خوراکی است(: مقدار مصرفی روزانه  -6

شده و با بخار آب حرارت داده شده و در نهایت یک امولوسیون روغنی ایجاد می گردد  MIXانتقال از مخازن مربوطه وارد یک مخزن مواد فوق از طریق لوله های 

به ه که در اصطلاح که ماده اصلی آفت کش گیاهی بوده که تا این مرحله تولید شده است. این امولوسیون با افزودن مواد تغلیظ کننده به روغن گیاهی تبدیل شد

معروف است. روغن ولک تولیدی همان محصول نهایی یا آفت کش است که در داخل خط تولید در مخازن بزرگی دپو شده و توسط لوله های انتقال  روغن ولک

 جهت بسته بندی بخطوط بسته بندی انتقال داده می شود.

ستفاده از اسید کلریدریک بودند که به دلیل وزش باد و غلظت نسبتاً بالای اسید در روز وقوع حادثه کارگران شرکت آبگینه شیمی مشغول تمیز نمودن مخازن با ا

نفر از شاغلین  5متری شرکت آبگینه شیمی انتشار پیدا نموده و موجب مسمویت  100استفاده شده، بخارات اسید به کارخانه مجاور یعنی شرکت نکوآب در فاصله 

 شرکت مذکور گردیده است.

 علل بروز رخداد:

 )مواد شیمیایی خطرناک عامل  ایجاد رخداد، برخورد، انفجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها و غیره(: مستقیم:
 100اصله بخارات اسید ساطع شده از مخازن ذخیره در هنگام تمیز کردن و شستشوی یکی از مخازن)حادثه در شرکت مجاور یعنی شرکت نکوآب کوثر که در ف

کت آبگینه شیمی قرار دارد اتفاق افتاده است که بعلت تحریک مجاری تنفسی شاغلین توسط بخارات اسید بوده است و برای هیچکدام از شاغلین شر متری شرکت

 آبگینه شیمی حادثه ای رخ نداده است(

طای انسانی، شرایط آب و هوایی نامناسب، )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خ غیرمستقیم:

 سرعت بیش از حد، عدم برچسب گذاری، نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره(.
 عدم رعایت دستورالعمل های ایمنی در هنگام شستشو و افزودن مقادیر زیاد اسید به مخازن.  -1

غرب به شمال )که باعث گردیده بخارات اسید به شرکت مجاور یعنی شرکت نکو آب کوثر رسیده و باعث تحریک مجاری مسیر وزش باد از طرف جنوب  -2

 تنفسی شاغلین آن شرکت گردد(

ل )فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستورالعمل یا سرپرستی و نظارت مناسب، فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوام ای:ریشه

    بالقوه آسیب رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش(

 فقدان نظارت سرپرست -1

 برای شستشوی مخازن (SOP)عدم وجود دستورالعمل استاندارد انجام کار  -2
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 نفر می باشد( 15نبود کارشناس بهداشت حرفه ای در شرکت. )تعداد پرسنل شرکت  -3

 عدم آموزش های ایمنی -4

        :عمدیغیر عمدی 

 اقدامات اصلاحی انجام شده جهت کاهش عوارض رخداد در محل را توضیح دهید(کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی : )چگونگی 
 حادثه خیلی جزئی و آنی  بوده و جزء تحریک مجاری تنفسی شاغلین کارخانه مجاور هیچ عارضه دیگری وجود نداشت.

)پیشنهادات خود را متناسب با علل رخداد و با رعایت  ی از وقوع حوادث مشابه:پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیر

ز بروز سلسله مراتب کنترلی و در نظر گرفتن هزینه اثر بخشی و داشتن قابلیت اجرا و رعایت کلیه اصول ایمنی شیمیایی در کارگاه برای پیشگیری ا

ل های مهندسی، آموزش، نظم و نظافت، استفاده از وسایل حفاظت فردی و غیره می حوادث مشابه ذکر نمایید این پیشنهادات شامل انجام کنتر

 باشد.(
 نظارت مستمر سرپرست کارگاه در کارهای حساس - 1

 برای شستشوی مخازن (SOP)تهیه دستورالعمل استاندارد انجام کار  - 2

 (.GHSجهانی )پرچسب گذاری کلیه مواد شیمیائی در شرکت طبق برچسب گذاری هماهنگ  - 3

 آموزش کلیه شاغلین در خصوص ایمنی مواد شیمیائی و اخذ گواهی آموزشی برای تک تک شاغلین از موسسات مجاز. - 4

 اندازه گیری های زیست محیطی در خصوص آلاینده های شیمیائی و کنترل این عوامل در صورت بالا بودن از استانداردهای زیست محیطی و شغلی. - 5

 اسپیرومتری سالیانه شاغلین در خصوص پایش سلامت شاغلین.  - 6

 

 1399  /04/  07خ تکمیل فرم:    نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:                                                                       تاری

 09143121290محمد دشتی 
 

 

 

 

 



29 
 

 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 معاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی .فارس 

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 گردد( )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال

 شرح رخداد

 17: 15ساعت بروز رخداد                  10/03/1399شارژ سیلندرهای گاز مایع خانگی و خودرو            تاریخ رخداد  نوع فعالیت کارگاه / صنعت

 بررسی      عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(تعداد مصدومین:  ندارد      تعداد فوتی ها : ندارد           برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد : در دست 

 نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد: گازمایع

در گوشه ای از یک کارگاه بلوک زنی در ابعاد کوچک به مکانی جهت 10/03/99دقیقه عصر روز 17:15شرح مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد:  در ساعت 

و خودرو تبدیل شده است و به دلیل جرقه ی ناشی از برق تابلو برق و دستگاه الکتروموتور که گاز را به داخل سیلندرها منتقل میکند شارژ سیلندرهای گاز خانگی 

تن درها و سوخآتش سوزی و سپس به بقیه سیلندرها سرایت و به دلیل حجم زیاد آتش و تعداد زیاد سیلندرها انفجار عظیم رخ  داده که باعث خسارت به سیلن

 گردید. کابل برق ورودی که از  پایه  اصلی  برق  خیابان  منشعب  شده  بود گردیده که با تلاش آتش نشانان منطقه مهار و از پیشروی آن جلوگیری

 علل بروز رخداد:

 و غیره( )مواد شیمیایی خطرناک عامل  ایجاد رخداد، برخورد، انفجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها مستقیم:

 جرقه ی ناشی از دستگاه الکتروموتور و تابلو برق   )آتش سوزی و انفجار( -2نشتی گاز مایع از یکی از سیلندرها  -1

یش )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خطای انسانی، شرایط آب و هوایی نامناسب، سرعت ب غیرمستقیم:

 از حد، عدم برچسب گذاری، نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره(.

تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستورالعمل یا سرپرستی و نظارت مناسب، فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالقوه آسیب )فقدان یک برنامه  ای:ریشه

  رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش(

 فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالقوه آسیب رسان شغل-1

        :عمدی غیر عمدی 

 اقدامات اصلاحی انجام شده جهت کاهش عوارض رخداد در محل را توضیح دهید( :انسانی و زیست محیطی : )چگونگی کنترل پیامدهای 

 به دلیل غیر قانونی بودن و فاقد صلاحیت  کار از ادامه فعالیت ایشان جلوگیری گردید.

 

خود را متناسب با علل رخداد و با رعایت سلسله مراتب  )پیشنهادات پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:

مشابه ذکر نمایید  کنترلی و در نظر گرفتن هزینه اثر بخشی و داشتن قابلیت اجرا و رعایت کلیه اصول ایمنی شیمیایی در کارگاه برای پیشگیری از بروز حوادث

 استفاده از وسایل حفاظت فردی و غیره می باشد.( این پیشنهادات شامل انجام کنترل های مهندسی، آموزش، نظم و نظافت،

یر قانونی اقدام به شارژ اصولا اینگونه  فعالیت  به دلیل نا ایمن بودن و غیر قانونی بودن )شارژ سیلندر خودرو(دارای  مجوز از هیچ ارگانی نمی باشد و بصورت غ

 گردد. سیلندر خودرو میکرده که مقرر گردید با  هماهنگی مدیر مکان تعطیل

 

 1399/   03/   11تاریخ تکمیل فرم:                             09171940062نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:   بهنام روستا  
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی تبریزمعاونت بهداشتی 

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 رخداد شرح

 12:50   خداد: بروز ساعت           04/09/1398  رخداد: تاریخ        رزین و رنگ تولید :صنعت /کارگاه فعالیت نوع

  ریال میلیارد  400 رخداد: از ناشی مالی خسارت برآورد            صفر ها: فوتی تعداد        نفر 4 مصدومین: تعداد

 استات بوتیل - باریوم سولفات  -تیتان  -نیتروسلولزی رزین   -خشک هوا آلکید رزین  :رخداد با مرتبط شیمیائی ماده )مواد( نوع

 :رخداد بروز دلایل و فرایند از مختصری شرح

 قرار همدیگر از متری 5/2فواصل در هرکدام که بوده تنی 3 میکسر عدد 7 دارای شرکت خودرو فوری استر تولید خط :فرایند از مختصری شرح

 میکسر تخلیه و تغذیه آن وظیفه و بوده اپراتور یک دارای میکسر تن( هر5/1 ظرفیت کنند )با می کار خود ظرفیت نصف با عادی حالت در میکسرها دارند

 سولفات - تیتان - خشک هوا آلکید رزین شامل شیمیائی ترکیبچهار   فوری استر تولید در می باشد مواد ترکیب و چرخش بر مداوم نظارت همچنین و

 ترکیب از پس شوند ترکیب هم با ماده 4 این میکسر چرخیدن با تا شود می داد اجازه و شده ریخته میکسر داخل اپراتور توسط استات و بوتیل باریوم

  درآید. سفارش به توجه با نظر مورد غلظت و قوام به ترکیب تا شده اضافه میکسر داخل ترکیب به نیتروسلولزی توسط اپراتور رزین ماده، چهار این

 یک در بایستی لذا بوده زا گرما واکنش یک استات بوتیل  -باریوم سولفات - تیتان - خشک هوا آلکید رزین ماده چهار ترکیب  :رخداد بروز دلایل

 بعلت 3 شماره میکسر در شود می ترکیب دمای بیشتر هرچه رفتن بالا باعث میکسر حد از بیش چرخش و شود دقیقه( چرخیده 15شده ) تعیین زمان

 اینکه بعلت و ترکیب نیتروسلولزی به رزین ریختن هنگام و رفته بالا 3 شماره میکسر داخل ترکیب دمای لذا چرخیده دقیقه 30 به نزدیک میکسر اینکه

 غیر و کرده سرایت بعدی های میکسر به حریق سپس و است گرفته صورت میکسر در حریق است پایینی خیلی اشتعال دمای نیتروسلولزی دارای رزین

 .است گردیده حریق دچار نیز اولیه مواد انبار تولید خط به مواد اولیه انبار نزدیکی بعلت سپس و است گردیده کنترل قابل

 :رخداد بروز علل

 : مستقیم علل

 دقیقه( و اضافه نمودن ماده شیمیایی رزین نیتروسلولزی که دارای 15 بجای دقیقه 30میکسر ) دمای رفتن بالا و 3 شماره میکسر حد چرخش بیش از

 به میکسر در زمانی که دمای آن بالا بوده است. است پایینی خیلی اشتعال دمای

 مستقیم:  غیر عل

 کارگر احتیاطی بی 

 همدیگر به ها میکسر بودن نزدیک 

 تولید خط به اولیه مواد انبار نزدیکی 

 ای: ریشه علل

 کار هنگام مناسب های دستورالعمل فقدان 

 ناکافی های نظارت 

 ناکافی های آموزش 
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 فقدان دانش و مهارت نسبت به عوامل بالقوه آسیب رسان شغل 

       :عمدیغیر عمدی 

  دهید( توضیح را محل در رخداد کاهش جهت شده انجام اصلاحی اقدامات)محیطی:  زیست و انسانی های پیامد کنترل چگونگی

 دیگر های انبار سریع تخلیه 

 جلوگیری همچنین و مجاور کارخانجات به حریق گسترش و انفجار و سوزی آتش از جلوگیری جهت محوطه در تینر و رنگ مخازن کردن سرد 

  سمی به محیط زیست گازهای نشت از

 با و رخداد علل با متناسب را خود پیشنهادات: (مشابه حوادث وقوع از پیشگیری و تکرار عدم برای توصیه و اصلاحی پیشنهادات

 از پیشگیری برای کارگاه در شیمیائی ایمنی اصول کلیه رعایت و اجرا قابلیت داشتن و بخشی اثر هزینه گرفت نظر در و کنترلی مراتب سلسله رعایت

 (باشد می غیره و فردی حفاظت وسایل از استفاده نظافت، و آموزش، نظم مهندسی، های کنترل نجام شامل پیشنهادات این نمائید ذکر مشابه حوادث بروز

 تولید خط از خارج به انبارها انتقال 

 اشتعال قابل مواد و اولیه مواد چیدمان در رعایت 

 شاغلین کلیه برای شیمیایی حوادث از پیشگیری آموزشی های دوره برگزاری 

  ایجاد فاصله مناسب مابین میکسرها 

  دقیقه چرخش نداشته باشد و برای چرخش بعدی فاصله زمانی مناسبی  15تعبیه سنسور فعالیت بر روی میکسرها به نحوی که میکسر بیشتر از

 جهت خنک شدن محتویات میکسر در نظر گرفته شود.

 تدوین دستورالعمل روش ایمن انجام کار  

 تاریخ کارشناس مسئول بهداشت حرفه ای شهرستان آذرشهر -دشتی محمد: گزارش کننده تهیه تلفن شماره و خانوادگی نام و نام

  20/09/98   :فرم تکمیل
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 بهداشتی درمانی  بوشهر معاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گردد(

 شرح رخداد:آتش سوزی در واحد پری هیتر کارخانه سیمان دشتستان

 15:30ساعت بروز رخداد :                     14/05/99ینکر                تاریخ رخداد  تولید سیمان و کل      :نوع فعالیت کارگاه / صنعت 

 برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد : صفر  عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود( 0.. تعداد فوتی ها:  6تعداد مصدومین .....

 نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد: گاز شهری

  مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد:شرح 

ز مشعل های نفر متشکل از گروه بهره بردار،دفتر فنی و مکانیک  با هماهنگی  و تحت نظر مدیر کارخانه سیمان به منظور تعویض فلنج خط لوله یونیت گا 9تعداد 

مسئول ضمن قطع جریان گاز ورودی به خط و تخلیه گاز از یونیت، مشغول  پری هیتر به طبقه چهارم واحد  پری هیتر  مراجعه می کنند و طبق اظهارات افراد 

حل زبانه کشیده و بازکردن فلنج مورد نظر می شوند که در حین عملیات بازکردن ناگهان محل شعله ور شده و با توجه جریان باد شعله به سمت افراد حاظر در م

نفر از افراد حاضر در محل دچار سوختگی و مصدومیت می گردند.)یک نفر از گروه بهره بردار  6انه تعداد در عرض چند ثانیه جریان شعله قطع می گردد ولی متاسف

نفر دیگر بصورت  4و  -درصد از ناحیه شکم و گردن 58تا  48یک نفر از گروه مکانیک با سوختگی -درصد از ناحیه سر،صورت و گردن 58تا  48دچار سوختگی 

 درصد دچار سوختگی شده اند( 25تا  10سطحی از ناحیه دست و پا 

 علل بروز رخداد:

 )مواد شیمیایی خطرناک عامل  ایجاد رخداد، برخورد، انفجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها و غیره( مستقیم:

 هانی گازوجرقه ناشی ازاصطکاک بیم پیچ ومهره هاشعله ور شدن خط لوله انتقال گاز مشعل های پری هیتر در حین عملیات تعویض فلنج یونیت دراثرتخلیه ناگ

 

یش )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خطای انسانی، شرایط آب و هوایی نامناسب، سرعت ب غیرمستقیم:

 از حد، عدم برچسب گذاری، نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره(.

 اب و هوایی نامناسب)وزش باد(  عدم ونت کامل لوله هاوشرایط

وه آسیب )فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستورالعمل یا سرپرستی و نظارت مناسب، فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالق ای:ریشه

    رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش(

آموزش ناکافی شاغلین در زمینه عوامل -جوز واحد ایمنی  جهت انجام عملیات تعمیرات و نگهداریفقدان فرآیند اخذ م–ضعف در نظارت مستقیم واحد ایمنی 

 عدم رعایت اصول ایمنی توسط افراد حاضر در محل -بالقوه آسیب رسان

 غیر عمدی :            عمدی:  

 -کاهش عوارض رخداد در محل را توضیح دهید(اقدامات اصلاحی انجام شده جهت چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی : )

)پیشنهادات خود را متناسب با علل رخداد و با رعایت سلسله مراتب  پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:

میایی در کارگاه برای پیشگیری از بروز حوادث مشابه ذکر نمایید کنترلی و در نظر گرفتن هزینه اثر بخشی و داشتن قابلیت اجرا و رعایت کلیه اصول ایمنی شی

 این پیشنهادات شامل انجام کنترل های مهندسی، آموزش، نظم و نظافت، استفاده از وسایل حفاظت فردی و غیره می باشد.(

-یمنی در خصوص عوامل بالقوه آسیب رسان در واحد کاریآموزش اصول ا-تدوین دستورالعمل صدور مجوز ایمنی جهت انجام هر گونه فعالیت تعمیرات و نگهداری

استفاده از دستگاه قراعت مستقیم )گاز سنج (، آموزش مدون و مستمر اپراتورها و مسئولین فنی -بکارگیری افراد با دانش فنی و مهارتی متناسب با وظایف شغلی

 کارگاه

 نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:   

 19/04/99مهرداد ظاهری                          تاریخ تکمیل فرم:         
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 معاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی کرمانشاه

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گردد(

 شرح رخداد

 صبح  10ساعت بروز رخداد                      13/5/99نوع فعالیت کارگاه / صنعت                      تاریخ رخداد  

 ......... برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد  ..........................عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(0....... تعداد فوتی ها 2تعداد مصدومین ...

 ..........................نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد ....پودر بیتومین.......................................................................

ه است  و شرح مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد: به علت تجمع پودر داخل مخزن و نیز عیب درسیستم سیم کشی جرقه ایجادشده و مخزن منفجرگردید

  دو نفر از کارگران دچار سوختگی گردیده اند

 علل بروز رخداد:

عیب  –فجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها و غیره(: انفجار وآتش سوزی )مواد شیمیایی خطرناک عامل  ایجاد رخداد، برخورد، ان مستقیم:

 درقسمت سیم کشی 

یش )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خطای انسانی، شرایط آب و هوایی نامناسب، سرعت ب غیرمستقیم:

 نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره(.:  از حد، عدم برچسب گذاری،

 عدم تعمیر و نگهداری دستگاهها –عدم رعایت نظم و انضباط درکارگاه  –شرایط آب و هوایی گرم که باعث ایجاد نوسان در سیستم برق می شوند 

نه، فقدان دستورالعمل یا سرپرستی و نظارت مناسب، فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالقوه آسیب )فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرا ای:ریشه

                    فقدان برنامه تعمیر ونگهداری :     رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش(

  غیر عمدی :            عمدی:  

 -: نصب سیستم تهویه مناسباقدامات اصلاحی انجام شده جهت کاهش عوارض رخداد در محل را توضیح دهید(چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی : )

 رعایت نکات ایمنی و حفاظتی سیستم برق 

 14/5/99نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:   خسرو اسطروها                                 تاریخ تکمیل فرم:   
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 معاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی کرمانشاه

 درس آموزی  از رخداد شیمیایی فرم

 

 شرح رخداد

 10:  59 ساعت بروز رخداد:              8/5/99/تاریخ رخداد ::پارکینگ خودرو های سنگین           نوع فعالیت کارگاه / صنعت

 برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد ......................................عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش (  0تعداد فوتی ها 2تعداد مصدومین

 ریفرمیت ، بنزین و گازوییل  با رخداد: نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط

نشت ماده ریفرمیت از تانکر های پارک شده حمل سوخت )دو دستگاه تریلر ( در پارکینگ که به  شرح مختصری از فرایند و دلایل بروزرخداد:

ق افتاده است )احتمال بروز آتش سوزی : جرقه یا اتصال دلیل فاصله کم  تانکر ها از هم باعث ایجاد گاز و تجمع آن شده است  و به علت نامشخص آتش سوزی اتفا

 برق خودرو و گرما (

 علل بروز رخداد:

 )نشت مواد قابل اشتعال و ایجاد گاز و تجمع آن و آتش سوزی( مستقیم:

 -خطای انسانی در پارک خودرو حامل سوخت در پارکینگ عادی بدون تجهیزات اطفاء حریق -)نشت از محل اتصال تانکر به شاسی  )کورپی ( غیرمستقیم:

ب عدم وجود تجهیزات مناس –عدم وجود فرد آموزش دیده در زمینه آتش نشانی در پارکینگ  –شرایط آب و هوایی  -عدم رعایت فاصله  ایمن در پارک خودروها

 جهت اعلام و اطفای حریق (.

 

)فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستور العمل نظارتی ایمنی مناسب ،عدم رعایت ایمنی ونظارت مناسب  در کلیه  ای:ریشه

    (پارکینگ ها

 عمدی:      * غیر عمدی 

نیروی های آتش نشانی در محل حادثه مانع از ایجاد خسارات جانی و حضور به موقع چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی :

 مالی بیشتر گردید

 

)بازرسی دوره ای از تانکر های حمل سوخت  پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:

ایجاد پارکینگ های ویژه با فاصله ایمن از مناطق مسکونی و  –آموزش به رانندگان -نظارت بر ساخت تانکر های حمل سوخت مطابق با استانداردهای ایمنی –

یی در پارکینگ های الزام رانندگان ماشین های حمل سوخت و مواد شیمیا–صنعتی و مجهز به تجهیزات آتش نشانی و افراد آموزش دیده برای شرایط اضطراری 

 ایمن  مورد تایید سازمان آتش نشانی و شرکت پخش و پالایش نفت (

 

 

 99/     5   /12ام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:        تاریخ تکمیل فرم:   ن

 
 زارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی .کرمانشاه...........معاونت 

 فرم  درس آموزی  از رخداد شیمیایی

 )این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گردد(

 شرح رخداد: گازگرفتگی کارگران معدن قیرطبیعی آقای کیومرث نجفی واقع درشهرستان گیلان غرب 
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 صبح  11. : ..... 35.../......./................ ساعت بروز رخداد ....13/4/99نوع فعالیت کارگاه / صنعت ...معدن قیر.............................. تاریخ رخداد ...

 ............ برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد  ......................................عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(1.......... تعداد فوتی ها ........6مصدومین .....تعداد 

نوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد ....قیرطبیعی و گازهای خروجی ازموادمعدنی 

.................................................................................................................................................................................... 

  شرح مختصری از فرایند و دلایل بروز رخداد:

کارگاه بعلت تونلی بودن و کاردرشرایط نامناسب به دادستانی  17/3/1396ره غیرفعال بودن ) درتاریخ معدن قیرطبیعی آقای کیومرث نجفی پس از یک دو 

روزپیش ازاین حادثه عملیات حفاری درتونل رابدون اخذ مجوز از مرکز  10گیلانغرب معرفی و با همکاری اداره کارشهرستان کارگاه تعطیل گردیده است ( حدود 

صبح کارگران همراه با ماشین آلات جهت خروج و بارگیری قیر استخراج شده  25/11راس ساعت  13/4/99ده است . در تاریخ بهداشت شهرستان شروع نمو

دقیقه با فریاد کمک یکی از کارگران ، بقیه کارگران با مراجعه به تونل مشاهده می  5)درشب گذشته ( به داخل تونل مراجعه می کنند که بعداز گذشت حدود 

نفر دیگر که حال  3کارگران وارد شده دچارگازگرفتگی شده اند و آنها را با زحمت به خارج تونل انتقال میدهند ، متاسفانه یکی از کارگران فوت نموده و کنند که 

 وخیمی داشتند با اورژانس هوایی به  بیمارستانهای مرکز استان انتقال داده میشوند .

 علل بروز رخداد:

ی خطرناک عامل  ایجاد رخداد، برخورد، انفجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها و غیره( : گازهای تولیدی در فرایند )مواد شیمیای مستقیم:

 so2متان و  -  H2sاستخراج مواد معدنی قیرنظیر 

ای انسانی، شرایط آب و هوایی نامناسب، سرعت بیش )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خط غیرمستقیم:

ی عدم تعمیر و نگهداری از حد، عدم برچسب گذاری، نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره( : بی احتیاطی و خطای انسان

کارگران به اسم اکبرمنفرد عدم توقف کارگران جهت ورود به معدن پس از روشن نمودن جت روزانه وسایل و تجهیزات تهویه ) جت فن ها( بنا به اظهارات یکی از 

 فن ها ) به خاطر اینکه گازهای تجمع پیدا کرده از معدن خارج شود( 

ت نسبت به عوامل بالقوه آسیب )فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستورالعمل یا سرپرستی و نظارت مناسب، فقدان دانش یا مهار ای:ریشه

    عدم داشتن مهارت کافی کار در تونل –عدم داشتن یک برنامه تعمیر ونگهداری توسط کارفرما :   رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش(

        :عمدی* غیر عمدی 

: جلوگیری از فعالیت معادن قیر عوارض رخداد در محل را توضیح دهید(اقدامات اصلاحی انجام شده جهت کاهش چگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی : )

 بصورت تونلی و روباز کردن آنها 

 

 1399/         4/    15تاریخ تکمیل فرم:                                 09183347014 -نام و نام خانوادگی  و شماره تلفن تهیه کننده گزارش:    خسرو اسطروها 
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 وزارت بهداشت، درمان و آموزش پزشکی

 مرکز سلامت محیط و کار –معاونت بهداشت 

 شیراز  معاونت بهداشتی دانشگاه علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی

 درس آموزی  از رخداد شیمیایی فرم

 ردد()این فرم ظرف یک هفته پس از وقوع رخداد شیمیایی تکمیل و برای مرکز سلامت محیط و کار ارسال گ

 شرح رخداد

   19.. ساعت بروز رخداد 24/4/99نوع فعالیت کارگاه / صنعت ..آلومنیم جنوب )سالکو(...تاریخ رخداد .

 ...... برآورد خسارت مالی ناشی از رخداد هنوز براورد نشده...عکس از محل رخداد) ضمیمه گزارش شود(0.....تعداد فوتی ها ....0تعداد مصدومین ...

 HTMنوع ماده)مواد( شیمیایی مرتبط با رخداد : روغن خنک کننده 

  شرح مختصری از فرایند و دلایل بروزرخداد:

که بعنوان خنک کننده استفاده میشود با حرارت بالا نشت داشته که موجب   HTMبعلت معیوب بودن قطعات و نشتی ناشی از عدم آب بندی مناسب روغن 

 آتش سوزی میشود .

 وز رخداد:علل بر

 )مواد شیمیایی خطرناک عامل  ایجادرخداد، برخورد، انفجار، آتش سوزی، خطای ابزار و قطعات و دستگاهها و غیره( مستقیم:

 نشتی روغن داغ

نامناسب، سرعت بیش )شرایط و اعمال نا ایمن مثل: عصبانیت، نزاع، عجله، خواب آلودگی، بی احتیاطی و سایر خطای انسانی، شرایط آب و هوایی  غیرمستقیم:

 از حد، عدم برچسب گذاری، نیاز به تعمیرات ، عدم رعایت نظم و نظافت، موانع، کمبود نور و روشنایی و غیره(.

یب آس )فقدان یک برنامه تعمیر و نگهداری پیشگیرانه، فقدان دستورالعمل یا سرپرستی ونظارت مناسب،فقدان دانش یا مهارت نسبت به عوامل بالقوه ای:ریشه

    رسان شغل، فقدان نظارت و آموزش(

      :عمدی  غیر عمدی 

 اقدامات اصلاحی انجام شده جهت کاهش عوارض رخداد در محل را توضیح دهیدچگونگی کنترل پیامدهای انسانی و زیست محیطی :)

 آتش نشا نی منطقه تابناک و شهرداری لامرد تخلیه سریع محل از نیروی انسانی و عکس العمل سریع تیم واکنش سریع اطفای حریق با همکاری

   

)پیشنهادات خود را متناسب با علل رخداد و با رعایت سلسله مراتب  پیشنهادات اصلاحی و توصیه برای عدم تکرار و پیشگیری از وقوع حوادث مشابه:

ی شیمیایی در کارگاه برای پیشگیری از بروز حوادث مشابه ذکر نمایید کنترلی و در نظر گرفتن هزینه اثر بخشی و داشتن قابلیت اجرا و رعایت کلیه اصول ایمن

 این پیشنهادات شامل انجام کنترل های مهندسی، آموزش، نظم و نظافت، استفاده از وسایل حفاظت فردی و غیره می باشد.(

 ارزیابی مدیریتی –تعویض قطعات معیوب  –بررسی وضعیت مکانها و تجهیزات مشابه  –انجام بازنگری و چک نمودن دوره ای تاسیسات و تجهیزات 

 

 09176365510مهدی عباس پور کارشناس بهداشت حرفه ای مرکز بهداشت لامرد  نام و نام خانوادگی و شماره تلفن تهیه کننده گزارش: 

  26/4/99تاریخ تکمیل فرم  
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